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KACOFO K2 | UNIVERSAL 3D TASTER

3 Eksenli CNC Kenar Bulucu
Turkce Kullanim ve Bakim Kilavuzu

Meon Robotik Otomasyon icin hazirlanmis Turkce ceviri ve dlizenleme.

1. Genel aciklama

3D kenar bulucu; freze tezgahlari, isleme merkezleri ve benzeri takim tezgahlarinda is parcasi veya
baglama aparatinin kenarini hassas sekilde belirlemek icin kullanilan, cok islevli mekanik bir 6lcim
cihazidir. is parcasi koordinatlarinin ayarlanmasini, kenar ve merkez tespitini, ylikseklik ve uzunluk
olgimlerini kolaylastirir.

2. Calisma kosullari

Parametre Kilavuzda belirtilen deger

Calisma sicakligi -5 °Cile +55 °C
Ortam bagil nemi %5 - %95
Koruma sinifi IP67 (orijinal kilavuz beyani)

Uyari: Yag sisi, buhar ve 6lcim ylizeyinin kirlenmesine dikkat edilmelidir. En dodru sonug icin élciimde
gostergeyi sifir noktasina getirerek deger alin. Merkezleme ve paralellik kontrollinde bazi degerler dogrudan
okunabilir.

3. Teknik ozellikler (kilavuzdaki varyantlar)

Ozellik Kisa élciim ucu Uzun ol¢iim ucu

Kilavuz model kodu YSH3D-128D4 YSH3D-173D8

L 6lglsu 128 mm 173 mm

Baglama safti @20 x 50 mm @20 x 50 mm

Agirlik 1,0 kg 1,0 kg

Uc bilyesi / uzunlugu @4 x 25 mm @8 x 65 mm

Olciim dogrulugu (beyan) 0,01 mm; ayarlanabilir 0,002 mm 0,01 mm; ayarlanabilir 0,002 mm
Koruma IP67 IP67

Model eslesmesi notu: Elinizdeki Griintn kutu modeli KACOFO K2; yaninda verilen genel kullanim kilavuzu ise
YSH3D-128D4 / YSH3D-173D8 varyantlarini listeliyor. Bu degerler K2 icin bagimsiz olarak dogrulanmadigindan
Urdndn gergek dlgulerini ve ug tipini numuneden kontrol ediniz.
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4. Olciime hazirlik ve esmerkezlilik ayari

Cihaz ilk kullanimda, pens/tutucu degistirildiginde veya prob ucu degistirildiginde esmerkezlilik
yoninden kontrol edilmelidir. Fabrika ayari yapiimis olsa da tezgah mili ve takim tutucu kacikliklar
olcimu etkileyebilir.
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4.1. Esmerkezlilik ayari - adim adim
¢ 3D kenar bulucuyu uygun takim tutucuya baglayin ve takim tutucuyu tezgah miline yerlestirin.
e DOrt adet esmerkezlilik ayar vidasini 2 mm alyan anahtariyla hafifce gevsetin.

* Komparatorl 6lgim bilyesine temas ettirin. Mili yalnizca elle gevirin ve gbéstergedeki en yuksek-en
disik deger farkini bulun.

e Karsilikli iki ayar vidasiyla kacikhdi azaltin. Probu 90° déndurtp diger yonde islemi tekrarlayin.
 Mil elle cevrildiginde komparator ibresi mimkiin oldugunca sabit kalana dek ayari tekrarlayin.
* islem tamamlandiginda dort vidayi dikkatlice sikin.

Glvenlik: Ayar sirasinda spindle motorunu calistirmayin. Olciim bilyesini asiri zorlamayin.

5. X ve Y eksenlerinde kenar bulma (radyal olcum)

* Spindle donmesini ve sogutma sivisini kapatin. Cihazi tezgaha baglayin; yatay veya dikey dlgim
yapilabilir.

e Gostergenin buytk ibresi cihaz serbest durumdayken sifiri géstermelidir. Gerekirse gosterge
halkasiyla baslangic konumunu kontrol edin.

« is parcasina dlclilecek ylzeye dik ydnde, diisiik ilerleme ile yaklasin. Olcim bilyesini ylizey tizerinde
kaydirmayin ve mili dondirmeyin.

* Kisa ucla ilk temas aninda tezgah mili ekseni kenardan yaklasik 2 mm; uzun ucla yaklasik 4 mm
uzaktadir.

» Gostergenin iki ibresi sifir konumuna geldiginde spindle ekseni is parcasi kenariyla cakisir. Bu anda
ilgili eksen sifirlanabilir.

* Sifir gostergesi asilirsa 6lcUmu geri cekilerek yeniden yapin.

Skala bilgisi: Kilavuz kisa ug icin 0,01 mm/taksimat; uzun ug icin 0,02 mm/taksimat olarak agikliyor. Uzun ug
kullanildiginda okuma katsayisi farkhdir.

Hasar onleme: Orijinal aciklamaya gore sifir noktasi yaklasik 4 mm kadar asilabildiginde uctaki seramik bolim
koruma amaciyla kirilabilir. Bu, calisma sinirlarini zorlamak icin bir izin degildir; gerektiginde yalnizca uygun
yedek u¢ takilmahdir.

6. Z ekseni ile yukseklik olcumu (eksenel 6lcum)

» Cihazi birinci 6lcim yuzeyine yaklastirin ve ibre sifir olana kadar ilerleyin.

* Tezgahin Z koordinatini sifirlayin.

« ikinci 6lciim ylizeyine ilerleyin ve ibreyi yeniden sifira getirin.

* CNC tezgahinin Z ekseni ekranindaki koordinat farki iki ylizey arasindaki ylkseklik farkini gosterir.

Kilavuzda Z yénindeki yontem icin kisa veya uzun prob ucu arasinda gosterge degerini etkileyen bir fark olmadigi
belirtilir.
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7. Uzunluk ve mesafe olcumu
« ilk ylzeye yaklasin, ibre sapmasini okuyun ve tezgahin ilgili eksen koordinatini sifirlayin.
« ikinci ylizeye yaklasin ve ibreyi ilk okumayla ayni degere getirin.

* Ekrandaki eksen koordinati iki 6lcim yulzeyi arasindaki mesafedir.

8. Delik ve mil merkezini bulma

* A-B dogrultusunda mimkilnse merkeze yakin iki karsi kenar temasini 6lglin; koordinatlarin orta
noktasini hesaplayin.

* A-B dogrultusuna dik C-D kenarlarini 6lgerek ikinci eksenin merkez koordinatini bulun.

e Gerekirse E-F dogrultusunda kontrol yapin. Delik veya mil merkezi iki eksen Gzerinden belirlenir.

9. Yuzey paralelligini ve hizalamayi kontrol etme

Cihaz, is parcasinin veya baglama aparatinin makine eksenlerine paralelligini kontrol etmek icin de
kullanilabilir. Kilavuz, bu amacla kisa ug takilmasini ve bilyenin ylzeye ¢ok klgcuk bir miktar (yaklasik
0,1 mm) temas ettirilmesini tarif ediyor. Ylzey boyunca dikkatli hareket ettirilirken gdsterge sapmasi
kontrol edilir. Delikler, oluklar ve kesintili ylizeyler sapmay etkileyebilir.

Dikkat: Normal kenar bulma isleminde prob bilyesi ylizey boyunca suriklenmemelidir. Paralellik kontroll,
kilavuzda belirtilen ayri bir uygulamadir.

10. Olciim ucunu degistirme

e Hasarli veya farkli uzunlukta uc gerektiginde eski ucu elle ¢evirerek cikarin.

* Yeni ucun baglanti ve oturma bolgesini temizleyip yerine takin.

e Toz ve kir girisini azaltan kauguk koruyucuyu kontrol edin; yerinden ¢ikarmayin.

¢ Uc degisiminden sonra esmerkezlilik ayarini yeniden kontrol edin.

11. Kullanim ve bakim uyarilari
e Cihaz 6lcim sirasinda sabit spindle ile kullaniimalidir; spindle motorunu calistirmayin.
e Sogutma sivisini kapatin; darbe, kir ve asiri kuvvet uygulamayin.

e Dogrudan glines isigindan ve hizli sicaklik degisimlerinden koruyun; isil genlesme 6lcim hatasina yol
acabilir.

* Cihazi izinsiz sbkmeyin. DUzenli olarak ug, bilye, koruyucu lastik ve gdsterge sifir konumunu kontrol
edin.
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12. Kilavuzda bildirilen paket icerigi

e Kisa 6l¢iim ucu takili 1 adet Universal 3D-Sensor
e 1 adet alyan anahtari
e Kisa ve uzun prob uglar (basili ingilizce metindeki siralama belirsizdir).

Satis icin not: Paket icerigini KACOFO K2 kutusundan fiziksel olarak sayip dogrulayin; basili kilavuz genel
modele ait olabilir.

13. Kaynak ve yayin notu

Bu Turkce kilavuz, Grintn yaninda verilen “Universal 3D-Sensor Instructions for Use” baslikli
Cince/ingilizce kitapcigin kullanici tarafindan saglanan fotograflari esas alinarak hazirlanmistir. Dil
hatalari ve tekrarlar anlasilir Turkce icin sadelestirilmistir. Gorselleri paylasiimayan sekil numaralari
eklenmemistir.

Uriiniin kutusunda KACOFO K2 yazarken basili kitapcigin teknik tablosunda YSH3D-128D4 ve YSH3D-173D8
kodlari yer almaktadir. Teknik degerler, KACOFO K2 Urlinunde fiziksel dogrulama ve Uretici teyidi yapilmadan
kesin performans taahhtdu olarak kabul edilmemelidir.

14. Onemli guvenlik bilgisi

Bu 6lcim cihazi kesme veya talas kaldirma takimi degildir. Spindle hareketi ve sogutma sistemi
kapaliyken, egitimli personel tarafindan kullaniimaldir. Olciim dogrulugunu etkileyen darbe veya uc
dedisimi sonrasinda yeniden kontrol yapiimahdir.

MEON ROBOTIK OTOMASYON

Uriin bilgi ve satis: www.meonotomasyon.com
Uriin: KACOFO K2 Universal 3D Taster
Belge turl: Turkce kullanim ve bakim bilgilendirmesi

Bu belge, orijinal Uretici dokiimaninin yerine gecen resmi kalibrasyon veya uygunluk sertifikasi degildir.
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